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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | v
min 155 | 025 | 020 | max | max | 11200 | 007
max. 175 | o040 | o040 | 0035 | 0035 | 1200 | 012

POUZITIE:

Tlakové nastroje, nastroje na tahanie, ohybanie, razenie a lisovanie, valce na zavitovanie, krizky na pretahovanie, noze, pecate,
meracie nastroje, kovacske valce, velké matrice, valce na vyrobu ohybanych profilov.

SPRACOVANIE

Zihanie na makko 820 - 850°C / max., 230 HB; max. 775 N/mm?
Kalenie 960 - 1000°C / olej, solny kupel, plyn; cca 64 HRC
VA ENIRe e eI E sEaEN 650 - 680°C / v popustenom stave pod poslednou teplotou poptstania

Zohrievanie 350°C, podla rozmerov

www.multistal.pl office@multistal.com.pl


mailto:office%40multistal.com.pl?subject=
http://www.multistal.pl

GRAF POPUSTANIA

Materidl: 1.2201; X165CrV12; NC10
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POZOR: Vsetky technické informacie maju vyhradne iba odporucaci charakter.
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