OCEL NA FORMY A MATRICE NA PLASTY

Wr.Nr. PN GOST AISI
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C sio | m | e | s
min 042 | 015 | 060 | wmax | max
max. 050 | 140 | o080 | 003 | 003
POUZITIE:

Klukové hriadele, plaste foriem, ozubené kolesa, zakladové platne, korpusy nastrojov, ru¢né naradie, polnohospodarske
nastroje, vretena

SPRACOVANIE

Kalenie 810°C + 10°C / voda
Popustanie 180°C + 10°C (vid. graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 54

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 680 - 710°C / pec, vzduch

VA E W EIAERe e S e e L8 600 - 650°C (iba v pripade Zihaného stavu)

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Zihané na mikko (+A)
Tvrdost [HB] max. 207

Zihana a tahana za studena (+A+C)

max. 227
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.1730; C45U
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.1730; C45U

810°C -> voda
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



