KONSTRUKCNA OCEL
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | e | s | o« | M | N | cu
min 0.52 | 0.60 | 0.60 | max. | max. | max. | max. | max. | max.
max. 060 | o040 | 090 | o045 | 0045 | o040 | o010 | o040 | 030
POUZITIE:

Nelegovana konstrukéna ocel uréena na diely na vSeobecné pouZitie v strojoch a konstrukciach vozidiel. Na vyrobu stredne
zatazenych dielov strojov a zariadeni so zvySenou odolnostou voci oderu, ktoré sa pouzivaju v strojarstve a automobilovom
priemysle, ako su: vretend, osi, hriadele, spojovacie prvky, pruziny, uchopovacie celuste nastrojov.

SPRACOVANIE

Normaliza¢né Zihanie 825 - 865°C aspon 30 min. austenitizacie (priblizne)

805 - 845°C / olej alebo voda min. 30 min. austenitizacie (priblizne)
Popustanie 550 - 660°C min. 60 min. (priblizne)

Zihanie na makko 680 - 710°C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Kalena a popustana Normaliza¢ne Zihana (+N) Spracované na strihatelnost | Zihanie na makko
(+QT) (+9) (+A)
Tvrdost [HB] Podla priemeru a hrabky max. 255 -
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.0535; C55; 55
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.0535; C55; 55

priem. 60 mm (850°C (2h) -> olej
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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