KONSTRUKCNA OCEL

Wr.Nr. PN GOST AISI

MULTISTAL > an BTN

CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | e | s | o« | M | N | cu
min 0.42 | 0.10 | 0.50 | max. | max. | max. | max. | max. | max.
max. 050 | o040 | 080 | 0045 | 0045 | o040 | 010 | o040 | 030

POUZITIE:

Urcena pre diely na vSeobecné pouzitie v strojoch a konstrukciach vozidiel. Na vyrobu stredne zatazenych dielov strojov
a zariadeni ako su: vretend, osi, hriadele, hriadele elektromotorov, kotuce, skrutky, paky, obyc¢ajné noze, vyvrtky, naboje kolies,
koliky, valceky, rotory cerpadiel.

SPRACOVANIE

Normalizacné Zihanie 840 - 880°C aspor 30 min. austenitizacie (priblizne)

Kalenie 820 - 860°C / olej alebo voda min. 30 min. austenitizacie (priblizne)
Popustanie 550 - 660 °C min. 60 min. (priblizne)

Zihanie na makko 680 - 710 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Kalena a popustana Normaliza¢ne zihana (+N) Spracované na strihatelnost | Zihanie na makko
(+QT) (+S) (+A)
Tvrdost [HB] Podla priemeru a hrabky max. 255 -
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.0503; C45; 45
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.0503; C45; 45
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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